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Akcesoria

1 Rozrusznik nozny (pedat)
@ 2 Przewdd zasilajacy

Az 3 Pojemnik na $cinki

Schowek na akcesoria w pokrywie
chwytacza

4 Zestaw igiet 90/14, 80/12, 70/10
5 Srubokret szesciokatny (1,5 mm)
6 Szczotka

7 Konwerter chwytacza goérnego
8 Nawlekacz igty
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11 Zapasowy noz

12 Srubokret

13 Srubokret

14 Ostona przeciwko kurzowi
15 Stét przedtuzajacy

Akcesoria opcjonalne

16 Pojemnik na akcesoria
17 Siatki szpulek

18 Trzymak szpulki

19 Prowadnik szwu



Konfiguracja

Rozrusznik nozny (pedat) i przewdd zasilajgcy

Podtaczanie

» WI6Z wtyczki rozrusznika noznego (pedatu) do odpowiednich
gniazd (1).

« Wi6Z wtyczki przewodu zasilajgcego do odpowiednich gniazd (2).
« Wytgcznik zasilania (3) wigcza/wytgcza maszyne i oswietlenie

szycia.

1 Gniazdo rozrusznika noznego (pedatu)
2 Gniazdo przewodu zasilajgcego
3 Wyigcznik zasilania

Wyjmowanie pojemnika na scinki

$cinki upewnij sie, ze pokrywa

@ Przed zamocowaniem pojemnika na
chwytacza jest zamknieta.

Zatrzasnij pojemnik na $cinki w otworach
pokrywy chwytacza. tapie on materiat odciety
podczas szycia. Dzieki temu obszar roboczy jest
schludny i uporzadkowany.

e Umies¢ element tgczacy (2) w otworze (C). Widz dwa
trzpienie (1) do odpowiednich otworéw (A, B) i pozwdl
im sie zatrzasnac.

® Podczas przechowywania maszyny pozostaw pojemnik
na scinki przymocowany w celu przechowywania
rozrusznika noznego (pedatu).

1 Trzpienie goérne
2 Trzpien dolny




Stot przediuzajacy

Stot przedtuzajgcy zapewnia duzg powierzchnie roboczg do szycia.

® Aby go zamocowac, wsun stot przedtuzajgcy z lewej strony poziomo wzdtuz
rowka, az sie zatrzasnie.

® Aby go zdemontowac, przesun stot w lewg strone, naciskajgc przycisk
zwalniajacy z tytu stotu.

1 Przycisk zwalniania

e Podciggnij catkowicie wysuwany stojak nici, obracajgc go lekko, az do
zatrzasniecia sie dwoch trzpieni pozycjonujacych. Spowoduje to ustawienie
prowadnika nici (1) réwnolegle do stojaka nici.

® Upewnij sig, ze dolna czes$¢ teleskopowego drazka podporowego (2) jest
catkowicie wyciggnieta z obudowy, aby uzyskac optymalng wysokosé.

e Podczas przechowywania owerloka podstawe wysuwanego stojaka nici mozna
wsungc¢ z powrotem do obudowy.

1Prowadnik nici




Stabilizator szpulki

Stabilizator szpulki do stozkéw

W przypadku matych stozkow stabilizator szpulki (1) jest uzywany waskim koncem do gory.
W przypadku duzych stozkow stabilizator szpulki (2) jest uzywany waskim korncem do dotu.
1 Maly stozek nici ze stabilizatorem szpulki

2 Duzy stozek nici ze stabilizatorem szpulki do géry nogami
3 Szpulka nici




Instrukcje obstugi

Wylacznik zasilania

Wytgcznik zasilania steruje zaréwno zasilaniem maszyny, jak i
os$wietleniem szycia. Pozostawiajgc maszyne bez nadzoru lub
serwisujgc, nalezy jg wytgczy¢ i wyjgc¢ przewdd zasilajacy z
gniazdka $ciennego.

® Aby otworzy¢ pokrywe chwytacza, pociggnij ja w prawo i obroé
w dot.

* Aby zamkng¢ pokrywe chwytacza, obroc¢ jg w gére i pchnij w
lewo. Zatrzasnie sie automatycznie.

Przed otwarciem pokrywy chwytacza nalezy wyjg¢
pojemnik na $cinki.

Stot roboczy

® Aby otworzy¢ stét roboczy, przytrzymaj uchwyt w poblizu
pokretta szerokosci ciecia (1) i przesun go w lewo (2).

e Aby zamkng¢ stét roboczy, obré¢ go w prawo az do
zatrzasniecia.

1 Uchwyt na stole roboczym
2 Otwieranie stotu roboczego




Rozrusznik nozny (pedat)

&

Podnoszenie/opuszczanie igty

« Nacisk na rozrusznik nozny (pedat) reguluje predkos¢ szycia.

Po szyciu igta zawsze zatrzymuje sie w najwyzszej pozycji.

o Ustaw pozycje podnoszenia/opuszczania igty, naciskajgc stopg rozrusznik nozny

(pedat).
Dioda bezpieczenstwa
f i Gdy dioda bezpieczenstwa LED jest wigczona, maszyna nie bedzie dziatac.
IX o
I )| Przyczyny i dziatania:
I - » Pokrywa chwytacza jest otwarta.
e« Upewnij sie, ze pokrywa chwytacza jest prawidtowo zamknieta.

= Stot roboczy jest otwarty.
s« Upewnij sie, ze stot roboczy jest prawidlowo zamkniety.
» Stopka dociskowa jest podniesiona.
o Upewnij sig, ze stopka dociskowa jest prawidtowo opuszczona.

Nie podnos stopki podczas pracy maszyny.

Jesli dojdzie do przegrzania, silnik wytgczy sie, a dioda bezpieczenstwa
zacznie migac.

» Wytgcz maszyne na 10-15 minut, aby ostygta. Nastepnie mozna
kontynuowac szycie.



Koto napedowe i okienko wskaznika pozycji kota

+ Koto napedowe obraca sie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

« Otworz pokrywe chwytacza, aby sprawdzi¢ wskaznik pozyciji kota. Nastepnie ustaw
koto w pozycji nawlekania.

« Igta i chwytacz znajduja sie w pozycji nawlekania (gérnej), gdy czerwony pasek na
kole napedowym jest wyréwnany z czarnym trojkgtem na wskazniku pozycji kota.

Dwustopniowy podnos$nik stopki z uniesieniem przodu stopki

Wymiana stopki dociskowej

e Aby podnies¢ stopke, popchnij w gore podnosnik stopki, az sie zatrzasnie (1).

® Nacisnij podnosnik stopki jeszcze bardziej (1) w celu dodatkowego podniesienia
stopki i uniesienia koncéwki (uniesienie przodu stopki)(2).

Gdy stopka zostanie podniesiona, tarcze naprezenia nici zwalniajg
sie automatycznie i umozliwiajg bezpieczne nawlekanie.

1 Pozycja podnosnika 1
2 Uniesienie przodu stopki 2

Upewnij sie, ze igta znajduje sie w najwyzszej pozycji.

« Podnies stopke dociskowa.

« Nacisnij dzwignie zwalniania stopki (3), aby zwolni¢ stopke i zdja¢ ja.
« Aby zatozy¢ stopke, umiesc¢ jg pod watkiem.

¢ Rowek w watku musi doktadnie pokrywac¢ sie ze sworzniem stopki (4).

Opus¢ trzonek, a stopka zatrzasnie sie.



Montaz igty

« Podnies igielnice do najwyzszego potozenia, obracajgc koto napedowe w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

s Poluzuj wkret ustalajgcy igty i wyjmij igte. W tym celu uzyj srubokreta
szesciokgtnego 1,5 mm, ktéry znajduje sie w pokrywie chwytacza.

o W6z nowg igte (ptaska strong do tytu) do uchwytu igty i wcisnij ja do konca. Uzyj
okienka kontroli igty (3), aby sprawdzi¢ pozycje igty.

o Dokre¢ wkret ustalajgcy.

—_

Wkrety ustalajgce
Igta (ptaskg strong do tytu)
3 3 Okienko kontroli igty

N

Nawlekacz igty

e Przytrzymaj nawlekacz igty w ksztalcie kijanki, delikatnie wtéz ni¢ do ,gtowki”
kijanki.

e Przytrzymaj ,gtéwke” kijanki i wtéz ,ogonek” kijanki do ucha igty.

« Pociagnij ,ogonek” kijanki, az ni¢ catkowicie przejdzie przez ucho igty.

10



Podktadka na igty

© W wygodnej podktadce na igly mozna tymczasowo przechowywaé
|| b igly, jesli uzywana jest tylko jedna z nich lub jesli zatozone sg
specjalne igly.

Dezaktywacja noza

« Otworz stét roboczy i pokrywe chwytacza.

« Nacisnij pokretto wtgczania/wytgczania noza (1) i obré¢ je w prawo, az néz
zatrzasnie sie w dolnej pozyc;ji.

e Zamknij stét roboczy i pokrywe chwytacza.

Aktywacja noza

e« Otworz stoét roboczy i pokrywe chwytacza.

« Nacisnij pokretto wigczania/wytgczania noza (1) i obré¢ je w lewo, az néz
zatrzasnie sie w gornej pozyc;ji.

e« Zamknij stét roboczy i pokrywe chwytacza.

Podczas pracy z opuszczonym nozem upewnij sie, ze krawedz materiatu nie
@ jest szersza niz wybrana szerokos$¢ ciecia. W przeciwnym razie moze doj$¢
do uszkodzenia gornego chwytacza i igty.

Obcinacz nici

e Po zakonhczeniu szycia, podnies ni¢ i przeciggnij ja przez obcinacz od tytu do przodu.

Pociggnij ni¢ w dot, aby jg odcigé.
e tancuszek nici zostanie zaci$niety w obcinaczu nici, aby byt gotowy na nastepny
kawatek tkaniny.

11



Igta i ni¢
Igta

Ten owerlok jest przygotowany do mocowania igiet systemu 130/705, standardowych igiet domowych,
odpowiadajgcych systemowi HAX1.

Do standardowych zastosowarmalezy uzywadiniwersalnych igiet w rozmiarach 70-90 (odpowiednik 10-14 w USA).

Stan igly

Igty muszg by¢ w idealnym stanie, aby osiggng¢ jak najlepsze wyniki szycia. Przed
kazdym szyciem nalezy sprawdzi¢ stan igiet. Uszkodzone igly mogg nie tylko
uszkodzi¢ projekt szycia, ale réowniez owerlok.

A Igly nie mogg byé:

A wygiete lub krzywe

B uszkodzone lub tepe

C z haczykowatymi czubkami

Tabela igiel, nici i zastosowan

Ni¢ Igta Gdzie Zastosowanie
Uniwersalna ni¢ owerlokowa 120/2 70-90 Igty i chwytacze Do wszystkich $ciegow owerlokowych
(poliester)
. - . 80-90 : . .
Poliestrowa ni¢ do szycia Igty i chwytacze Szwy we wszystkich tkaninach
Poliester przedzony Tylko chwytacze Wyréwnywanie krawedzi
Nici luzem (nylon wetniany) Tylko chwytacze Miekkie szwy w dzianinach, rolowane
obszycia
Nici hafciarskie/do cerowania i dekoracyjne Tylko chwytacze Wyréwnywanie krawedzi, rolowane

obszycia, Sciegi ptaskie

12



Dopasowanie igty i nici

Uzywana tkanina okresla gramature nici i odpowiednio rozmiar igty. Podczas szycia ni¢ jest prowadzona przez dtugi rowek w igle.
Jesli igta jest zbyt cienka, ni¢ nie zmiesci sie w rowku i $ciegi bedg pomijane. Igty nr 70 - 90 na owerloku.

Dobor nici

Nici do szycia i specjalne nici owerlokowe produkowane sg w szerokiej gamie typow, gramatur i kombinacji wtdkien. Warto
inwestowac w nici dobrej jakosci, aby uzyska¢ doskonate efekty szycia. Nici ozdobne przeznaczone specjalnie do owerlokéw
(dostepne w stozkach lub na szpulkach) mozna kupi¢ niemal wszedzie. Jesli na owerloku uzywane sg specjalne nici, zaleca sie
uwzglednienie nastepujgcych wskazéwek:

® Zakup nici na stozkach lub szpulkach, ktére sg produkowane wytgcznie dla owerlokéw.
e Zawsze uzywaj zwyktych szpulek w potgczeniu z trzymakami szpulki (w pudetku z akcesoriami).
® Nici dekoracyjnych uzywaj wytgcznie w chwytaczach. Ni¢ musi tatwo i ptynnie przechodzi¢ przez prowadnik nici i oczko chwytacza.

Im grubsza ni¢, tym dtuzsza dlugos¢ sciegu (3-4).
Im grubsza ni¢, tym luzniejsze naprezenie.

(] e Zaleca sie rozpoczecie szycia z minimalng predkoscig.
hd °

Podczas uzywania nici dekoracyjnych nalezy szy¢ powoli.

e Przed rozpoczeciem szycia delikatnie pociggnij tancuszek nici do tytu. Zawsze wyprobuj nici dekoracyjne
przed rozpoczeciem szycia projektu.Zalecamy stosowanie nici wysokiej jakosci.

] Pamietaj, ze nici chwytacza zuzywajg sie okoto 6-10 razy wiecej niz nici
igty.
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Regulacja i ustawienia

Dtugo$¢ Sciegu

Obro¢ pokretto regulacji dtugosci sciegu do odpowiedniej dtugosci. Im wyzsza liczba,
tym dtuzszy $cieg. Diugos$¢ $ciegu mozna ptynnie regulowac¢ w zakresie 0,8 - 4,0 mm,
nawet podczas szycia. Regulacji mozna dokonywac¢ podczas szycia.

1 Pokretto regulacji dugosci sciegu

Pozycje noza i w konsekwencji szerokosc¢ ciecia mozna regulowaé w zakresie 3-9 mm,
obracajac pokretto szerokosci ciecia (1) z przodu stotu roboczego. Ustawiona szerokos¢
ciecia jest pokazywana na wskazniku szerokosci ciecia (2). Skala wskazuje odlegtos¢
noza od lewej igty (5-9 mm). Odlegtos$¢ od prawej igty jest 0 2 mm mniejsza.

e Obroc¢ pokretto w gore

» aby zwiekszy¢ szerokosc ciecia.
o Obroc¢ pokretto w doét

= aby zmniejszy¢ szerokos¢ ciecia.

1 Pokretto szerokos$ci ciecia
2 Wskaznik szerokosci ciecia

! Uzywaj szerokich szwéw na luzno tkanych tkaninach, mniejszych szwoéw na
gestych tkaninach.

Zawieszenie noza

Maszyna umozliwia prace z szerokim zakresem tkanin. Podczas
szycia bardzo ciezkich tkanin lub wielu warstw materiatu zaleca
sie zabezpieczenie mechanizmu zawieszenia noza w
nastepujacy sposob:

s Otworz stot roboczy i dokre¢ wkret ustalajgcy (1) za
pomocg Srubokreta szesciokatnego, znajdujgcego sie w
schowku na akcesoria.

e Przed regulacjg szerokosci ciecia poluzuj wkret jeszcze o

okofo 1/4 obrotu. W przeciwnym razie tkanina moze nie
zosta¢ prawidtowo przycieta.

e W ustawieniu fabrycznym wkret ten jest poluzowany.

1 Wkret ustalajacy

14



Nacisk stopki dociskowej

] Aby utatwi¢ obstuge, nacisk nalezy regulowac tylko przy obnizonej stopce
dociskowe;j.

Dla wiekszosci projektow szycia nacisk stopki mozna pozostawi¢ na standardowym
ustawieniu 3.

« Jesli konieczna jest regulacja, obrd¢ regulator nacisku stopki.

= Bardzo duzy
Duzy

Sredni
(standardowy)
Maty

Bardzo maty

w s~ O
1}

NN
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Regulacja podawania réznicowego

Maszyna zapewnia dwa zagbki transportu, ktére poruszajg sie niezaleznie. Zgbki
transportu mozna regulowaé¢ wzgledem siebie, aby réwnomiernie przesuwac tkanine i
zapobiega¢ niepozgdanemu marszczeniu lub falowaniu. Zabki transportu mozna
regulowac bezstopniowo nawet podczas szycia.

Regulacji mozna dokona¢ w zakresie od 0,7 (efekt rozciggania) do 2 (efekt
marszczenia). Rozpocznij z pokrettem ustawionym w potozeniu neutralnym (=1).

Ustaw wymagany wspotczynnik réznicowy za pomocg pokretta roznicowego:

Ustawienie Efekt

2 Marszczenie

1,5 Lekkie marszczenie

1 Neutralny, brak efektu (standardowy)
0,7 Rozcigganie

Marszczenie

Podawanie réznicowe 1-2

Przednie zgbki transportu (B) wykonujg dtuzszy skok niz tylne (C).

Skutkuje to podawaniem wiekszej ilosci materiatu pod stopke, a tym samym
uniknieciem niepozgdanego falowania.

Ustawienie to moze by¢ rowniez uzywane do celowego marszczenia materiatow.

Rozcigganie
Podawanie réznicowe 0,7-1
Przednie zgbki transportu (B) wykonujg krétszy skok niz tylne (C).

Powoduije to rozciggnigcie materiatu pod stopka, a tym samym unikniecie
niepozgdanego marszczenia.

16



Nawlekanie nici - Informacje ogodlne

Przygotowanie do nawlekania

Naprezenie wstepne nici

e Wytgcz maszyne (wytgcznik zasilania na ,0”).
e Ustaw prowadnik nici rownolegle do stojaka nici.

Otworz pokrywe chwytacza.
W razie potrzeby otwérz stét roboczy i dezaktywuj néz, wceiskajgc i obracajgc
pokretto aktywacji noza az do zatrzasniecia.

® Podnies igty:Obracaj koto napedowe w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek

zegara, az czerwony znacznik znajdzie sie na srodku okienka wskaznika pozyc;ji kota.

Podnies stopke dociskowg. Naprezenie nici zostanie zwolnione.

Nawlekaj maszyne ostroznie, w kolejnosci pokazanej na ponizszych stronach.
Aby uzyskac dobre wyniki szycia, wazne jest, aby postepowac zgodnie z opisang
sekwencjg i zgodnie ze schematem nawlekania (kolorowe kropki 1-4) na
maszynie.

Naprezenie wstepne nici jest dokonywane na gérze maszyny. Przytrzymaj ni¢ obiema
rekami i wsun jg do odpowiedniego prowadnika z prawej strony. Nastepnie delikatnie
pociagnij do przodu, upewniajgc sie, ze ni¢ jest mocno zablokowana w zaczepach
naprezenia wstepnego.

Odetnij istniejgce nici w poblizu szpulek i wymien stozki.

Przywigz konce do nowych szpulek.

Podnies stopke dociskowa, aby zwolni¢ naprezenie.

Odetnij nici igiet nad uchami igiet i ostroznie przeciggnij nici igiet.

Ostroznie pociggnij tancuszek nici tak, aby nici chwytacza byly ciggniete do
momentu przejscia nowego koloru przez oczka chwytacza.

Na koniec ponownie nawlecz ucha igiet i opusc¢ stopke.

Igty mogag ulec
] A uszkodzeniu podczas
préby przeciggniecia

weztéw przez ucha.
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4-Owerlok 4-/3-nitkowy

Nawlekanie chwytacza gérnego (niebieskiego)

@ U

18

Przygotuj maszyne do nawlekania.

Upewnij sie, ze koto napedowe
znajduje sie w pozycji nawlekania
(okienko wskaznika pozycji pokretta)
(1), a stopka jest podniesiona.

Poprowadz ni¢ od tylu przez
prowadniki nici (2).

Przeciggnij ni¢ przez naprezacz
wstepny (3).

Przeciaggnij ni¢ przez naprezacz nici

(4).

Wprowadz ni¢ do prowadnikéw nici (5) i

(6).

Przeciggnij ni¢ przez druciany
prowadnik nici na goérze gornego
chwytacza (7), a nastepnie przez
oczko gérnego chwytacza (8).

Wyciggnij okoto 10 cm nici do tytu i
umiesc jg pod stopka.

Po podniesieniu stopki
J dociskowej zwolnione
zostaje naprezenie nici.




Nawlekanie chwytacza dolnego (czerwonego)

f — )
T 0§ 0 X | |
E k ® Przygotuj maszyne do nawlekania.

e Upewnij sig, ze koto napedowe
znajduje sie w pozycji nawlekania
(okienko wskaznika pozycji kota) (1),
a stopka jest podniesiona.

® Poprowadz ni¢ od tylu przez
prowadnik nici (2).

e Przeciggnij ni¢ przez naprezacz wstepny (3).

® Przeciggnij ni¢ przez naprezacz nici

(4).

e Wprowadz ni¢ do prowadnikéw nici (5) i
(6).

o Nacisnij dzwignie nawlekacza chwytacza

dolnego (7).
Przeciggnij ni¢ przez prowadniki nici na
dolnym chwytaczu (8) i (9).

o Nawlecz oczko chwytacza dolnego (10).
Wyciggnij okoto 10 cm nici do tytu i

e umiesc jg pod stopka.

Dzwignia nawlekacza chwytacza
dolnego zostanie podniesiona przez
® obrocenie kota napedowego.
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Nawlekanie igty prawej (zielonej)

20

Przygotuj maszyne do nawlekania.

Upewnij sie, ze koto napedowe
znajduje sie w pozycji nawlekania
(okienko wskaznika pozyciji kota) (1),
a stopka jest podniesiona.

Poprowadz ni¢ od tytu przez
prowadniki nici (2).

Przeciggnij ni¢ przez naprezacz wstepny

(3).

Przeciggnij ni¢ przez naprezacz nici
(4).

Przeciggnij ni¢ przez prowadnik nici
(5).

Kontynuuj nawlekanie nici przez
szczeling dzwigni chwytacza dolnego
(6) i przez prawg szczeline
prowadnika nici (7).

Na koniec przewlecz ni¢ przez lewy
otwdr w prowadniku nici uchwytu igty

(8).
Nawlecz ucho prawej igty (9).

Wyciagnij okoto 10 cm nici do tytu i
umiesc jg pod stopka.



Nawlekanie igty lewej (z6ttej)

® Przygotuj maszyne do nawlekania.

e Upewnij sie, ze koto napedowe
znajduje sie w pozycji nawlekania
(okienko wskaznika pozycji kota) (1),
a stopka jest podniesiona.

e Poprowadz ni¢ od tylu przez
prowadniki nici (2).

e Przeciggnij ni¢ przez naprezacz wstepny

)

Przeciagnij ni¢ przez naprezacz nici

(4).

Przeciagnij ni¢ przez prowadnik nici (5).

o Kontynuuj nawlekanie nici przez
szczeling dzwigni chwytacza dolnego
(6) i przez lewg szczeline prowadnika
nici (7).

Na koniec przewlecz ni¢ przez lewy
otwdr w prowadniku nici uchwytu igly

(8).

Nawlecz ucho lewej igly (9).

Wyciggnij okoto 10 cm nici do tytu i
umiesc jg pod stopka.
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Owerlok 3-nitkowy

™~

TS e e e

Konwerter chwytacza gérnego

1

Nawlekajgc lewg igte mozna uzyskac szew o szerokosci 5-9
mm.Nawlekajgc prawg igte mozna uzyskac¢ szew o szerokosci 3-7
mm.

Nieuzywang igte nalezy przechowywac¢ w podktadce na igly za
pokrywg chwytacza.

Procedura nawlekania jest taka sama jak w przypadku
owerloka 4-nitkowego, wystarczy pozostawic¢ lewg lub prawg
igte bez nawleczenia, w zaleznos$ci od potrzeb.

3-nitkowe $ciegi superelastyczne lub 2-nitkowe $ciegi
owerlokowe mozna uzyskaé, postepujgc zgodnie z instrukcjami
nawlekania.

Tutaj chwytacz gérny (niebieski) nie jest nawleczony, lecz zakryty.

Chwytacz dolny (czerwony) i odpowiednie igty muszg by¢
nawleczone.

Przygotuj maszyne do nawlekania.

Upewnij sie, ze koto napedowe znajduje sie w pozyciji
nawlekania (okienko wskaznika pozycji kota) (1), a stopka jest
podniesiona.

Wyjmij prawg igte i uzyj lewej igty lub odwrotnie, w zaleznosci
od wybranego $ciegu.

Wyjmij konwerter chwytacza gérnego ze schowka.

Zamocuj konwerter na chwytaczu gérnym (2).

W16z koniec haczyka do otworu chwytacza.
Jesli konwerter chwytacza gornego nie jest juz uzywany,
nalezy umiesci¢ go z powrotem w schowku.

Konwerter chwytacza gérnego

2 Mocowanie konwertera chwytacza gérnego - krok 1.
3 Mocowanie konwertera chwytacza gérnego - krok 2.
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Waski szew, rolowane obszycie i scieg pikot

Zalecane nici

Waski szew z 3 niémi | Rolowane obszycie z | Rolowane obszycie z

3 niémi 2 niémi
Ni¢ do igty E’:’L."SS:%B nylon, jedwab |\ ion nr 100
Chwytacz gorny &\/\%‘
Poliester, nylon, jedwab Nylon luzem
nr 50-100, nylon luzem
mniej rozciggliw . i
Chwytacz dolny (mnie} agitwy) (mniej rozciggliwy)

Krawedz waska lub zawinieta jest doskonatym rozwigzaniem w
przypadku materiatéw cienkich, takich jak zorzeta, crepe de
chine, jedwab, itp.

Mozna réwniez wykona¢ Scieg pikot, szczegdlnie na cienkim
materiale. Sciegi te nie nadajg sie do twardych tkanin i grubych
materiatéw.

« Pociaggnij dzwignie wyboru rolowanego obszycia do siebie.

¢ Ustaw dtugos¢ sciegu na 0,8-1 mm dla rolowanego obszycia
lub waskich szwow oraz na 2,5-4,0 dla Sciegu pikot.

1 Aktywowana dzwignia wyboru rolowanego obszycia.
2 Dezaktywowana dzwignia wyboru rolowanego obszycia.

! Po zakonczeniu przesun dzwignie wyboru rolowanego
obszycia (2) do tytu.

1 Waski szew
2 Rolowane obszycie
3 Scieg pikot
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Szycie prébne

@ Maksymalne przejscie materiatu dla projektu wynosi 6
mm.

Po zakonczeniu nawlekania uzyj zapasowego kawatka tego
samego materiatu, ktéry bedzie uzywany do szycia i wykonaj
szycie prébne.

Wstepnie ustaw podstawowe naprezenie nici, pozycje dzwigni
wyboru rolowanego obszycia, szerokos$¢ ciecia, diugosc
Sciegu, posuw roznicowy i konwerter chwytacza gérnego
zgodnie z wymaganiami.

Przeciggnij wszystkie nici za stopkg w lewo.

Opus¢ stopke dociskowa.

Obréci¢ koto napedowe kilka razy w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara, aby sprawdzi¢, czy tworzy sie
tancuszek.

Umies¢ probng tkanine pod przednig czescig stopki (w
przypadku wiekszosci tkanin mozna to zrobi¢, gdy stopka jest
opuszczona) i powoli szyj.

Delikatnie prowadz tkaninge, poniewaz maszyna podaje go
automatycznie.

Sprawdz formowanie Sciegu i w razie potrzeby zoptymalizuj
go. W zaleznosci od wyniku dostosuj nastepujgce ustawienia:

— Regulacja naprezenia nici

—Nacisk stopki dociskowej

— Regulacja podawania réznicowego
— Szeroko$¢ ciecia

— Dtugos¢ sciegu

[ ]
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Na koncu tkaniny nalezy kontynuowaé prace przy matej
predkosci, delikatnie ciggna¢ tkanine do tylu, do czasu, az
wykonane zostanie 5 do 6 cm dodatkowego Sciegu bez
tkaniny.

Przeciaggnij nici od tytu przez obcinacz nici (1) lub obetnij
nozyczkami (2).



Regulacja naprezenia nici

Naprezenie nici mozna zmieni¢ dla kazdej nici za pomocg regulacji naprezenia nici.
Obrot pokretta w gore zwieksza naprezenie.
Obrot pokretta w dot zmniejsza naprezenie.

Zwiekszanie naprezenia
Zmniejszanie naprezenia

Owerlok 4-/3-nitkowy

Wyréwnane Ni¢ chwytacza Ni¢ chwytacza Ni¢ igly lewej jest Ni¢ igly prawe;j jest

naprezenie nici gornego jest dolnego jest luzna i widoczna luzna i widoczna po
ciggnieta w ztg ciggnieta w dobrg po lewej stronie lewej stronie
strone. strone. tkaniny. tkaniny.

1 Lewa strona tkaniny

2 Prawa strona tkaniny

3 Ni¢ chwytacza gérnego
4 Ni¢ chwytacza dolnego

5 Ni¢ igly lewej

6 Nic igty prawej
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Przykiady szycia

Zabezpieczanie szwu

Poczatek szwu

Szyj, aby utworzy¢ fancuszek dtugosci 4 cm (1).

Ustaw tkanine i wykonaj jeden $cieg.

Opus¢ igty.

Podnie$ stopke dociskowa.

Pociggnij tancuszek nici delikatnie w lewo i umies¢ go z przodu
pod stopka.

Opus¢ stopke dociskowa.

Szyj nad tancuszkiem nici (2).

Odetnij nadmiar po ok. 2cm.

@ e Ustaw pozycje podnoszenia/opuszczania igty,
d naciskajgc stopg rozrusznik nozny (pedat).

Koniec szwu

Szyj do konca szwu.

Podnies igly.

Podnies stopke dociskowg.

Pociggnij ostroznie prace do tytu.

Odwrdéc¢ szew i umies¢ go pod stopkg (3) tak, aby igly weszty w
materiat z pierwszym $ciegiem.

Opus¢ stopke dociskows.
Szyj ostroznie nad poprzednimi $ciegami (bez obcinania) przez
okoto 2-3 cm.

= U
Pon

\\\ e Obrd¢ prace w lewo i wykonaj dodatkowy taricuszek nici (nie w
—\

=| materiale). (4)

® Przeciggnij tancuszek nici z tytu przez obcinacz nici (5).

|
\

N
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Zabezpieczanie tancuszka

Pozostaw 12 cm fancuszka na poczatku i na koncu szwu, aby mozna go byto
zawigzac lub przeciggngc przez kilka pierwszych/ostatnich $ciegéw za pomocg
igty do cerowania.

Rozwijanie sciegow

Aby usung¢ wykonany $cieg, nalezy odcig¢ ni¢ igty na odpowiednich odlegtosciach i
wyciggngc¢ nici chwytacza.

1 Po dotarciu do krawedzi materiatu przerwij szycie (z igta w gorze).

2 Podnies stopke dociskowg i delikatnie pociggnij za tancuszek nici. Obréé
materiat, opusc¢ stopke i rozpocznij szycie w nowym Kierunku.

3 Podczas szycia $ciegiem owerlokowym i jednoczesnego przycinania odetnij

tkanine wzdtuz nowej linii szycia na okoto 3 cm.
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Efekty dekoracyjne

Oprécz zwyktego szycia owerlokowego maszyna moze by¢ rowniez uzywana do wielu
zastosowan dekoracyjnych, takich jak stebnowanie, szwy na styk, zaszywki lub
wykonywanie dekoracyjnych obszy¢.

Stebnowanie dekoracyjne
- przy uzyciu tylko dwdch nici lub trzech nici ($cieg ptaski)

Tkanine nalezy ztozy¢ wzdtuz stebnowanej krawedzi i przeszy¢é owerlokiem zagietg
krawedz, upewniajgc sie, by nie $cigé zaktadki. Dezaktywuj néz.

Roztéz tkanine, pociagnij koncéwki nici odpowiednio do potrzeb i zaprasuj na ptasko.

Aby uzyskac¢ efekt dekoracyjny, uzyj nici dekoracyjnej lub przedzy hafciarskiej w petelkach.

Szwy na styk

- przy uzyciu tylko dwéch nici lub trzech nici ($cieg ptaski)

Przyt6z dwie czesci tkaniny na lewej stronie do siebie i przeszyj owerlokiem wzdtuz
krawedzi. Roztéz i zaprasuj.

Uzywajac réznokolorowych tkanin i nici, uzyska¢ mozna efekt ,patchwork”.

Zaszywki
- przy uzyciu trzech nici

Materiat nalezy ztozy¢ wzdtuz krawedzi zaszywki i zagieta krawedz przeszyé
owerlokiem, upewniajac sie, by nie $cig¢ zaktadki. Dezaktywuj ndz. Pociggnij koncowki
nici na spdd i zaprasuj na ptasko.

Wykonywanie ozdobnych obszyé
- przy uzyciu trzech nici

Przeszyj owerlokiem obszycie, przytrzymujac je doktadnie przy uzyciu dwoch rak,
upewniajgc sie, aby nie odcig¢ krawedzi. Dezaktywuj néz.

Uzycie stopki do $ciegdw krytych utatwia tworzenie $ciegdw dekoracyjnych.

Gdy uzywana jest grubsza ni¢, zwolnij naprezenie nici w chwytaczach i
dostosuj dtugosc¢ sciegu.
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Aplikacje z podawaniem

réznicowym

Posuw réznicowy

Posuw réznicowy (1) jest stosowany, aby z jednej strony zapobiegaé
niepozgdanemu marszczeniu lub falowaniu, a z drugiej strony szwy mogg by¢
celowo marszczone(1). Jest optymalny do szwéw bez falowania w dzianinach.

Niepozadane marszczenie

Niepozadane marszczenie (2) moze wystapi¢ w przypadku dzianin lub delikatnych
tkanin. Aby uzyskac szew bez marszczenia, pokretto podawania réznicowego
nalezy ustawi¢ do wartosci miedzy 0,7 a 1.

Niepozadane falowanie

Niepozadane falowanie (3) moze wystapi¢ w przypadku dzianin lub tkanin
rozciggliwych. Aby uzyskaé szew bez falowania, pokretto podawania réznicowego
nalezy ustawi¢ do warto$ci miedzy 1 a 2.

Marszczenie

Posuw réznicowy utatwia marszczenie (4) lekkich tkanin. Mozna je stosowaé na
wysokosci talii, w gornej czesci rekawow, przy mankietach lub makietach
koronkowych.

I Ty LR

S migke
4 1” : 'l.‘L-']:.

Aby uzyskac¢ najlepszy efekt marszczenia, pokretto podawania réznicowego
nalezy ustawi¢ do wartosci pomiedzy 1,5 a 2.

1 Szwy bez marszczenia lub falowania
2 Niepozgdane marszczenie

3 Niepozadane falowanie

4 Marszczenie

Doktadne nastawy zalezg od grubosci i elastycznosci tkaniny.
Dtugosé sciegu moze wptywacé na ustawienia. Im dtuzsze $ciegi, tym szybszy
1) posuw tkaniny.
—/ Zawsze nalezy wykonaé prébe na kawatku tej samej tkaniny, ktéra bedzie
uzywana.

.Regulacja posuwu réznicowego” patrz str. 18

Standardowa stopka jest wyposazona w prowadnik tasmy. Tasme mozna
wszy¢ w wystep lub szwy boczne odziezy wykonanej z dzianiny lub
elastycznej tkaniny, aby unikng¢ utraty ksztattu.

Mozna wszywac tasmy o maksymalnej grubosci 4,0 mm.

Uzyj szesciokatnego srubokreta, aby przesung¢ ptytke prowadnika tasmy
zgodnie z rozmiarem tasmy/sznurka.

Luzowanie wkreta zaciskowego nie jest konieczne.

1 Przesuwanie ptytki prowadnika tasmy
2 Wkret zaciskowy
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Konserwacja

konserwacyjnych.

@ Upewnij sie, ze wtyczka zasilania jest odtgczona od
. gtéwnego gniazda podczas wykonywania prac

Wymiana gérnego noza
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Czyszczenie i smarowanie

Gdy gérny noz stepi sie, nalezy go wymieni¢ w
nastepujgcy sposob: Zapasowy néz znajduje sie w
akcesoriach.

e Otworz pokrywe chwytacza.

e Odkrec¢ srube za pomocg klucza i zdejmij gérny néz.

e Zatéz nowy noz i dokrec nieco srube, aby przytrzymaé noz.
e Ustaw gorny n6z w pierwotnej pozyciji.

e Ustaw ramie napedowe dolnego noza w najnizszej

pozyciji, obracajgc koto napedowe w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.

o Upewnij sie, ze krawedz gornego noza znajduje sie okoto 0,5

mm ponizej powierzchni dolnego noza.

e Dokre¢ srube i zamknij pokrywe chwytacza.

Aby maszyna dziatata ptynnie, nalezy utrzymywac jg w
czystosci i regularnie smarowac.

« Otworz pokrywe chwytacza i stét roboczy. Przy pomocy
dostarczonego pedzelka (1) usuh zabrudzenia i resztki
nagromadzonego materiatu.

« Przy pomocy Srubokreta zdemontuj ptytke Sciegowsq i
pedzelkiem usun pyt i strzepki materiatu z wnetrza.

« Nanies kilka kropli oleju w miejscach wskazanych strzatka (2).

1 Czyszczenie
2 Smarowanie

@ Przez caly czas uzywaj oleju maszynowego
*/ dobrej jakosci.
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Rozwigzywanie probleméw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Nieregularny

Nieprawidtowy naciag nici.

Nieprawidtowy rozmiar igty.

Wyreguluj naprezenie nici.
Dobierz wiasciwy rozmiar igty do nici i
tkaniny.

Nieprawidtowy rozmiar igty.

Nieprawidtowe wtozenie igty.
Poluzuj stopke dociskowa.

Uzywaj igiet systemu 130/705H.

scieg Nieprawidtowe nawleczenie. - Nawlecz ponownie maszyne.
. . » Nie ciggnij za materiat; prowadz go
Tkanina zostata pociggnieta. delikatnie.
Poluzuj stopke dociskow3. « Zamocuj stopke dociskowa.
. Wymien iatv.
Igty sg wygiete, tepe lub ich czubki ymien igly
sg uszkodzone. . glel:lei;;?r%rew za material; prowadz go
. Tkanina zostata pociggnieta. '
Pekniecie igty « Dobierz wiasciwy rozmiar igty do nici i

tkaniny.

W18z igte do najwyzszej pozycji.
Zamocuj stopke dociskowsg.

Uzywaj igiet systemu 130/705H lub
Hax1.

Niepozadane
marszczenie

Nieprawidtowy naciag nici.

Wyreguluj naprezenie nici.

Niepozadane
falowanie

Wygieta lub tepa igta.

Podawanie réznicowe jest
nieprawidtowo ustawione.

Wi6z nowg igte do najwyzszej pozycji.

Ustaw posuw réznicowy na mniej niz 1.

Niepozadane
falowanie

Podawanie réznicowe jest
nieprawidtowo ustawione.

» Ustaw posuw réznicowy na 1-2.

Pominiete sciegi

Nieprawidtowy rozmiar igty.
Nieprawidtowe nawleczenie.

Wygieta lub tepa igta.

Nieprawidtowe ustawienie igty.

Dobierz witasciwy rozmiar igty do nici i
tkaniny.

Nawlecz ponownie maszyne.

WI6z nowg igte do najwyzszej pozycji.

W18z igte do najwyzszej pozycji.

Zrywanie nici

Nieprawidtowo nawleczona lub

wygieta igta
Nadmierny naciag nici.
Nieprawidtowe ustawienie igty.

Gorna nic jest splgtana.
Wysuwany stojak na nici nie jest w
petni wysuniety.

Ponownie nawlecz w prawidfowe;j
kolejnosci.

W16z nows igte do najwyzszej pozycji.
Wyreguluj naprezenie nici.

Sprawdz, czy nici szpulek przesuwajg sie
swobodnie.

Catkowicie wysuh wysuwany stojak na
nici.

Maszyna nie
szyje

Brak zasilania

Wylgcznik zasilania i oswietlenia
wytgczony
Przegrzanie

Kontrolka bezpieczenstwa jest
wigczona.

Sprawdz zrédio zasilania.

Wiacz wytacznik zasilania i oswietlenia.

Wytgcz maszyne i pozwol jej ostygnac
przez 10-15 minut.

Zamknij pokrywe chwytacza i stot
roboczy / opus¢ stopke.
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Akcesoria dodatkowe

Stopka do sciegu krytego

« Zaléz odpowiednig stopke do Sciegu krytego

s«Prawa igfa owerloka 3- lub 2-nitkowego.

« Dtugos¢ Sciegu do 4.

» Zwiekszy¢ naprezenie nici igly.

« Wyreguluj odpowiednio prowadnik na stopce.

+ Wykonaj prébe, uzywajgc kawatka tego samego materiatu, ktéry ma by¢

uzyty.

A Zi6z obszycie na wymagang gtebokos¢ i zaprasuj. Ztéz obszycie z
powrotem na prawg strone odziezy. W ten sposob powstanie miekkie
zagiecie (1) po lewej stronie tkaniny.

B Umies¢ tkanine pod stopkg lewg strong do goéry. Przetéz ziozong
krawedz przez prowadnik (3) z przodu stopki i opusci¢ stopke. Wykonaj
pierwszy scieg (lub kilka $ciegéw) na zapasowej czesci oryginalnego
materiatu i wyreguluj prowadnik tak, aby igta tylko nieznacznie przebijata
ztozong krawedz. Wyreguluj prowadnik za pomocg matego wkreta (2) na
gorze stopki. Gdy prowadnik jest prawidtowo ustawiony, zszyj obszycie.
Zewnetrzna krawedz zostanie odcieta.

C Na koniec otworz obszycie i ponownie zaprasuj. Sciegi powinny byé prawie
niewidoczne po prawej stronie tkaniny.

1 tagodne zagiecie
2 Wkret
3 Prowadnik

¢ ) Do podwdjnego obszycia uzyj 3- lub 2-nitkowego sciegu ptaskiego.
~/ W przypadku uzycia nici monofilowej $cieg jest prawie niewidoczny.
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Stopka do sciegow elastycznych

Stopka ta prowadzi gumke i jednoczes$nie wywiera na nig nacisk za
pomocg specjalnie zaprojektowanej rolki z kontrolowanym
naprezeniem.

« Zamocuj stopke do $ciegow elastycznych.
« Ustaw owerlok 4- / 3- lub 2-nitkowy.
- Ustaw szerokos¢ ciecia.
- Ustaw nacisk stopki dociskowe;.
- Przeprowadz prébe, aby ustawi¢ naprezenie rolki za pomocg wkreta

.
+ Umiesé gumke pod rolkg i catg podstawg stopki.

» Zamocuj gumke, wykonujac kilka sciegéw.
« Umies¢ tkanine pod stopka i zszyj jg razem z gumka.

1 Rolka o kontrolowanym naprezeniu
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Stopka uniwersalna

Lamoéwka

Zatoz stopke uniwersalng.

Owerlok 4- lub 3-nitkowy.

Laméwka (sznurkowa tasma skosna).

Umie$¢ ztozong lamoéwke miedzy warstwami tkaniny.

Peretki wzdluz krawedzi tkaniny
Peretki do 4 mm na sznurku

* Zatdz stopke uniwersalng.
e Prawa igta owerloka 3- lub 2-nitkowego.

— Dtugosé Sciegu do 4

— Ustaw nacisk stopki dociskowe;j.

— Ustaw posuw réznicowy na 0,7-1

— Wykonaj szycie probne

Umiesc¢ peretki w kanale na stopce z 3 cm peretek wystajgcych za
stopke.

Wykonaj jeden Scieg kotem napedowym, aby zamocowac pereiki.

U6z krawedz tkaniny tak, aby wystawata nieco ponad prowadnik
stopki i wzdtuz peretfek.

Przyszyj peretki na krawedzi tkaniny.

Peretki wzdluz zagiecia tkaniny.

e Zatdz stopke uniwersalng.
e Prawa igta owerloka 3- lub 2-nitkowego

— Dtugosé¢ sciegu do 4

— Dezaktywuj n6z

— Wyreguluj naprezenie nici.

— Wykonaj szycie probne

Umies¢ peretki w kanale na stopce z 3 cm perefek wystajgcych za
stopke.

Wykonaj jeden scieg kotem napedowym, aby zamocowac¢ pereiki.

Wyréwnaj zagiecie, aby wystawato nieco ponad prowadnik stopki.

Otworz szew plaski.
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Stopka marszczaca

e Zamocuj stopke marszczaca.
o Ustaw owerlok 4- lub 3-nitkowy.
- Podawanie réznicowe 1,5-2
- Zwieksz naprezenie nici igty.
- Ustaw dtugosc¢ sciegu.
¢ Natnij obie warstwy tkaniny wzdtuz szwu na okofo 4 cm.

Umie$c¢ tkaning do marszczenia (2) pod stopkg dociskowa.

e Umies¢ plynnie materiat (1) miedzy stopkg dociskowg a doing
metalowg czescig.

e Obré¢ koto napedowe, aby wykonac¢ 4-5 Sciegdéw w tkaninie,
upewniajgc sie, ze ztapana zostata zaréwno goérna, jak i dolna
warstwa tkaniny.

e Uzyj obu rgk do prowadzenia tkaniny, jednej na dolnej warstwie i
jednej na gorne;.

® Pamietaj, ze dolna czesc¢ tkaniny bedzie poruszaé sie szybciej niz
gorna, poniewaz jest marszczona.

1 Tkanina do wyprostowania
2 Tkanina do marszczenia
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Zalacznik
Dane techniczne

Formacje $ciegéw

> 16 Sciegow
- 1-2 igly
» 2 chwytacze

System igiet

= 90/14, 80/12, 70/10

Szerokos¢ ciecia

* 5-9 mm od lewej igty
» 3-7 mm od prawej igty

Dtugosc¢ sciegu

* 0,8-4,0 mm 0,8 mm-4,0 mm

Podawanie réznicowe

» rozcigganie 0,7-1
* marszczenie 1-2

Podnosnik stopki dociskowej

* 6 mm (= maksymalna grubos¢ tkaniny)
* 9 mm z przednim podnos$nikiem stopki

Lampka do szycia

» 6 x dioda LED

Predkosc¢ szycia

» Do 1200 s$ciegéow/min.

Funkcje bezpieczenstwa

» wytagcznik bezpieczenstwa pokrywy chwytacza, stotu roboczego i podnosnika
stopki

» Dioda bezpieczenstwa

Rozrusznik nozny (pedat)

* 33V

Rozmiar opakowania (mm)

» 480 x 390 x 387 mm

Waga z opakowaniem (kg)

* 12,1 kg/9,4 kg
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